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© Verfahren zum Beschichten eines keramischen Wabenkorpers 

© Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum 
Beschichten eines keramischen Wabenkorpers mit einer 
Suspension, welcher eine zylindrische Form mit zwei 
Stirnflachen und einer Mantelflache aufweist und der von 
einer Stirnflache zur anderen von achsenparallelen Kana- 
len durchzogen ist, die von Kanalwanden gebildet werden 
und wobei das Beschichten des Wabenkorpers mit geeig- 
neten Verfahren vorgenommen wird. Das Verfahren ist 
dadurch gekennzeichnet, dass der Wabenkorper teilweise 
angefeuchtet und danach beschichtet wird. 
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Bcschrcibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zuni Be- 
schichten eines keramischen Wabenkorpers mit einer Sus- 

Keramische Korper in Wabenform werden in groBer 
Stiickzahl auf dem Gebiet der Katalyse - und hier speziell 
auf dem Gebiet der katalytischen Reinigung von Kraftfahr- 
zeugabgasen - als Tragkorper fiir katalytisch aktive Be- 
schichtungen eingesetzt. Die Tragkorper besitzen eine allge- 10 
mein zylindrische Form und werden von zwei Stirnflachen 
und cincr Mantelfiache bcgrcnzt. Sic werden von cincr 
Stirnflache zur anderen von achsenparallelen Kanalen, soge- 
nannten Stromungskanaien. durchzogen. durch die das zu 
reinigende Abgas geleitet wird. Solche Tragkorper werden 15 
auch als Wabenkorper bezeichnet. 

Der Katalysator zurUmsetzung der im Abgas enthaltenen 
Schadstoffe (hauptsachlich KohLenwasserstoffe, Kohlen- 
monoxid und Stickoxide) besteht im allgemeinen aus hoch- 
oberflachigen Pulvermaterialien, auf denen die eigentlichen 20 
katalytisch aktiven Komponenten in hochdisperser Form ab- 
geschieden sind. Dieser Katalysator wird auf die Trenn- 
wande zwischen den Stromungskanaien in Form einer Be- 
schichtung aufgebracht. Zur Beschichtung der Trenn- bezie- 
hungsweise Kanalwande mil den Pulvernialerialien wird y.u- 25 
nachst eine Beschichtungssuspension hergestellt. Hierzu 
werden die Pulvermaterialien gewohnlich in Wasser suspen- 
dierl . Der Feststoffgehalt (Trockenmasse der Pulvermateria- 
lien) der Suspension Liegt je nach Anwendungsfall iiblicher- 
weise zwischen 30 und 60 Gew.-%, bezogen auf das Ge- 30 
samtgewicht der Beschichtungssuspension. 

Im Rahmen dieser Erfindung wird das Aufbringen der 
Beschichtungssuspension auf die Innenflachen der Stro- 
mungskanale als Beschichten des Wabenkorpers bezeichnet. 
Die hierfiir zur Anwendung kommenden Verfahren, wie 35 
Tauchen, UbcrgieRen oiler Finpnnipen der Suspension, sind 
dem Fachmann bckannt. Gcnannt scion hicr bcispiclhaft die 
Patentdokumente GB 1,515,733, US 4,208,454, 
DE 40 40 150 C2 undDE 198 10 260 Al. Nach Aufbringen 
der Beschichtung wird sie getrocknet und calciniert. 40 

Die notwendige Beschichtungskonzentration (Trocken- 
masse des Beschichtungsmaterials pro Liter Wabenkorper- 
volumen [g/1]) hangt vom Anwendungsfall ab und liegt typi- 
scherweise zwischen 50 und 400 g/1. Zur Vermeidung hoher 
Produktionskosten wird angestrebt, die erforderliche Be- 45 
schichtungsmenge in einem Arbeitsgang aufzubringen, was 
die Verwendung entsprechend hoch konzentrierter. Be- 
schichtungssuspcnsioncn crfordcrlich macht. 

Ein wesentliches Problem beim Beschichten ist die mog- 
liclic Vcrslopl'ung der Slromungskanale mil iiberschiissigeni SO 
Beschichtungsmaterial infolge des Saugvermogens der po- 
rosen, keramischen Wabenkorper fiir die fliissige Phase der 
Beschichtungssuspension und die dadurch bedingte vorzei- 
tige Verfestigung der Suspension in den Stromungskanaien. 
Um dies zu vermeiden, wird iiberschiissiges Beschichtungs- 55 
material im noch feuchten Zustand durch Freisaugen oder 
Freiblasen aus den Stromungskanaien entfernt. Damit dies 
mil der nolwendigen Sicherheit gelingl, miissen FeslslolTge- 
halt und Viskositat der Beschichtungssuspension auf das 
Saugvermogen des Wabenkorpers abgestimmt werden. 60 

Die mittleren Schichtdicken der so hergestellten katalyti- 
schen Beschichtung liegen im Bereich zwischen etwa 10 
und maximal 100 um, wobei sich iiber den Querschnitt eines 
Stromungskanals infolge der beim Beschichten wirkenden 
Kapillarkrafte starke Schichtdickenunterschiede ergeben 65 
konnen. Im Rahmen der Fertigungstoleranzen sind die mitt- 
leren Schichtdicken jedoch iiber den gesamten Querschnitt 
des Wabenkorpers gleich, das heiBt die mittleren Schicht- 



dicken sind radial homogen vcrtcilt. Durch besondcrc MaB- 
nahmen beim Beschichten lassen sich radial inhomogene 
Schichtdickenverteilungen erhalten. So beschreibt die 
DE 39 12 915 CI Wabenkorper mit Schichtdicken der kata- 
lytischen Beschichtung, die im Zentrum des Wabenkorpers 
groBer sind als am Rand des Wabenkorpers. Diese radiale 
[nhomogenital wird durch Einsatz entsprechender Blenden 
beim Beschichten des Wabenkorpers eingestellt. 

Die derzeit iiberwiegend in der Abgaskatalyse eingesetz- 
ten keramischen Wabenkorper werden durch Extrusion ke- 
ramischer Massen hergestellt. Sie haben quadratische oder 
rcchtcckigc Stromungskanale mit Zclldichtcn (Anzahl der 
Stromungskanale pro Querschnittsflache) von 62 cm 2 . Die 
Dicke der Kanalwande betragt dabei zirka 0,16 mm. Die ei- 
nen Wabenkorper begrenzende Mantelfiache kann von glei- 
cher Dicke wie die Kanalwande sein. Gewohnlich wird die 
Mantelfiache jedoch zurErhohung der mechanischen Stabi- 
litat etwas dicker ausgebildet als die Trennwande der Ka- 
nale. 

Zur Verbesserung der katalytischen Umsetzungsgrade fiir 
die Schadstoffe sind Wabenkorper mit Zelldichten bis 
200 cm" 2 und Wandstarken von nur noch 0,1 mm und weni- 
ger in der Entwicklung. Diese hochzelligen Wabenkorper 
stellen eine wesentlich hohere geometrische Oberflache fiir 
die katalylische Beschichtung /.ur Verfiigung und hei/.en 
sich auf Grund ihrer geringeren Masse deutlich schneller auf 
die Betriebstemperatur des Katalysators auf. Beim Be- 
schichten neigen diese hochzelligen Wabenkorper wegen 
der geringen Kanalquerschnitte zu einer vermehrten Ver- 
stopfung der Stromungskanale. GemaB der 
DE 198 10 260 V! kann dieser Neigung durch gleichmaBi- 
ges Befeuchten des gesamten Wabenkorpers vor dem Be- 
schichten entgegengewirkt werden. Dadurch wird schon ein 
erheblicher Teil des Saugvermogens des Wabenkorpers ab- 
gesattigt. Allerdings wird dadurch die erreichbare Beschich- 
lungskon/.enlralion bei Verwendung einer hereils lioehkon- 
zentricrten Beschichtungssuspension gegeniiber cincm un- 
befeuchteten Wabenkorper in unerwiinschter Weise abge- 

Die mechanische Festigkeit der hochzelligen Wabenkor- 
per ist wegen der geringen Wanddicken schlechter als bei 
den herkommlichen Wabenkorpem. Zur Erhohung der me- 
chanischen Festigkeit wird daher versucht, die der Mantel- 
fiache benachbarten auBeren Lagen der Stromungskanale 
mit groBeren Wanddicken auszuriisten als im Zentrum der 
Wabenkorper. Solche mit ungleichen Wanddicken ausgerii- 
steten Wabenkorper werden im folgenden kurz als inhomo- 
gene Wabenkorper bezeichnet. Sic werden zum Bcispicl in 
der DE 199 02 540 Al beschrieben. 

Beim Beschichten der Wabenkorper mit der Beschich- 
tungssuspension besteht. die schon beschriebene Gefahr der 
Verstopfung der Stromungskanale durch Beschichtungsma- 
terial. Verstopfte Kanale werden dabei hauptsachlich im 
Randbereich der Wabenkorper beobachtet. Besonders gilt 
dies fiir die beschriebenen inhomogenen Wabenkorper. Auf 
gabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Beschich- 
tungsverfahren anzugeben, welches das Risiko von ver- 
slopflen Slriinmngskaniilen im Randbereich von Wabenkor- 
pem, insbesondcre von inhomogenen Wabenkorpem, vcr- 
mindert. 

Diese Aufgabe wird gelost durch ein Verfahren zum Be- 
schichten eines keramischen Wabenkorpers mit einer Sus- 
pension, welcher eine zylindrische Form mit einer ersten 
und einer zweiten Stirnflache und einer Mantelfiache auf- 
weist und der von einer Stirnflache zur anderen von achsen- 
parallelen Kanalen durchzogen ist, die von Kanalwanden 
gebildet werden und wobei das Beschichten des Wabenkor- 
pers mit geeigneten Verfahren vorgenommen wird. Das Ver- 
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fahrcn ist dadurch gckcnnzcichnct, dass dor Wabcnkorpcr 
teilweise angefeuchtet und danach beschichtet wird. 

Unter Anfeuchten oder Befeuchten wird im Rahmen die- 
ser Erfindung die Belegung des porosen Wabenkorpers mit 
beliebigen Flussigkeiten oder Losungen, vorzugsweise 5 
wassriger Natur, verstanden. Die Beschichtung wird stets 
durch Trocknen und Calcinieren des Wabenkorpers abge- 
schlossen. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass auf be- 
feuchteten Wabenkorpern bei Verwendung einer identischen 10 
Beschichtungssuspension weniger Beschichumgsinasse ab- 
gcschicdcn werden kann als auf trockcncn Wabenkorpern. 
Bei der vorgeschlagenen nur teilweisen Befeuchtung des 
Wabenkorpers konnen daher hoherc Bcschichi ungsmengen 
abgeschieden werden, wobei in beschichtungsprozessbe- 15 
dingt kritischen Abschnitten des Wabenkorpers Kanalver- 
stopfungen vermieden werden konnen. 

Weiterhin werden durch das vorgeschLagene Verfahren 
inhomogene Verteilungen der Beschichtungskonzentration 
zuganglich. Die inhomogene Verteilung kann sowohl uber 20 
die Lange des Wabenkorpers als auch iiber seinen Quer- 
schnitt an beliebigen Stellen erzeugt werden. Der Grad der 
Absattigung des Saugvermogens des porosen Wabenkorpers 
kann vom Fachmann durch das verwendete Flussigkeitsvo- 
lunien und gegebenenfalls durch eine /.wischen Anfeuchten 25 
und Beschichten eingeschaltete Wartezeit gesteuert werden. 
Der Grad der Absattigung bestinimt die Menge der abge- 
schiedenen Beschichtungssuspension und somit der Be- 
schichtungskonzentration aut'dem beschichteten Wabenkor- 
per. 30 

Bcsondcrs vortcilhali isi cs, die Mantelflache des Waben- 
korpers anzufeuchten. Es wurde namlich gefunden, dass die 
Haufung von verstopften Kanalen im Randbereich der Wa- 
benkorper auf die groBere Ansammlung von Wabenkorper- 
material infolge des Mantels und das dadurch bedingte, er- 35 
hohle Saugverrnogen fur die fliissige Phase der Suspension 
hervorgcrufen wird. Dies gilt sowohl fur Wabcnkorpcr, dc- 
rcn Mantel von derselben Dieke wie die Dicke der Kanal- 
wande ist als auch fiir Wabenkorper mit einem diekeren 
Mantel und auch besonders fiir inhomogene Wabenkorper 40 
mil diekeren Kanalwanden im Bereich des Mantels der Wa- 
benkorper. 

ErfindungsgemaB wird das Saugverrnogen im Bereich des 
Mantels der Wabenkorper vor dem Beschichten durch eine 
vorhergehende Anfeuchtung der Mantelflache des Waben- 45 
korpers zumindest teilweise abgesattigt. Im Gegensatz zu 
der DE 198 10 260 Al wird gemaB dieser Ausfuhrungsform 
des Vcrfahrcns nur an der Mantelflache des Wabenkorpers 
angefeuchtet und nicht der gesamte Wabenkorper. Wahrend 
gemaB der DE 198 10 260 Al sich die Beschichtungskon- 50 
zentration durch die gleichmaBige Anfeuchtung des gesam- 
ten Wabenkorpers in alien Strdmungskanalen vermindert, ist 
dies nach dem vorgeschlagenen Verfahren nur im Randbe- 
reich der Fall. Somit konnen hohe Beschichtungskonzentra- 
tionen mit nur einmaliger Beschichtung bei gleichzeitiger 55 
Verminderung von verstopften Kanalen im Randbereich er- 
zielt werden. 

Der Grad der Absattigung und die Eindringliefe der An- 
feuchtung kann vom Fachmann durch das verwendete Fliis- 
sigkeitsvolumen und gegebenenfalls durch eine zwischen 60 
Anfeuchten und Beschichten eingeschaltete Wartezeit ge- 
steuert werden. Hierdurch kann das erhohte Saugverrnogen 
im Randbereich von Wabenkorpern vermindert oder sogar 
kompensiert werden. Eine verminderte Verstopfungsnei- 
gung der Stromungskanale in der Randzone der Wabenkor- 65 
per ist die Folge. 

Fiir das Beschichten der Wabenkorper, das heiBt das fiir 
das Beschichten der Wandftachen der Stromungskanale. 
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konnen alio fiir die Beschichtung von Wabenkorpern gecig- 
neten Beschichtungsverfahren eingesetzt werden. Zu nen- 
nen sind hier beispielsweise das Beschichten des Wabenkor- 
pers durch Tauchen, UbergieBen, Einpumpen oder Durch- 
saugen der Suspension. Hierzu wird die Suspension von ei- 
ner der beiden Stirnflachen des Wabenkorpers aus den Stro- 
mungskanalen zugefiihrt. 

Es konnen fiir die Beschichtung wassrige und auch orga- 
nische, zum Beispiel alkoholische, Suspensionen eingesetzt 
werden. Das Anfeuchten des Wabenkorpers kann ebenfalls 
mit Wasser oder einer wassrigen Losung aber auch mit orga- 
nischen, mit Wasser mischbaren (zum Beispiel Alkoholc) 
oder nicht mischbaren (zum Beispiel Kohlenwasserstoffe) 
I liissigkeiten erfolgen. Bevorzugt wird fiir das Beschichten 
eine wassrige Suspension verwendet. Das Anfeuchten des 
Mantels wird ebenfalls bevorzugt mit Wasser oder einer 
wassrigen Losung vorgenommen. 

Das vorgeschlagene Beschichtungsverfahren vermindert 
nicht nur das Risiko einer Verstopfung der Stromungska- 
nale, sondern kann auch in vorteilhafter Weise fiir die Aus- 
bildung einer radial inhomogenen Beschichtung im Sinne 
der eingangs zitierten DE 39 12 915 C 1 verwendet werden. 
Durch die von der Mantelflache nach innen abnehmende 
Absattigung des Saugvermogens des Wabenkorpermaterials 
wird erreichl, dass die Beschichtungsdicke vom Mantel 
nach innen hin zunimmt. Zur Beeinflussung des radialen 
Schichtdickenprofils dient neben der Menge der verwende- 
ten Fliissigkeit insbesondere auch die zwischen Befeuchten 
und Beschichten eingeschaltete Wartezeit. Je groBer die 
Wartezeit gewahlt wird, um so weiter kann die Absattigung 
des Saugvermogens durch die zur Vorbelegung verwendete 
Fliissigkeit ins Zentrum des Wabenkorpers vordringen. 
Wird der Wabenkorper dagegen sofort nach dem Befeuchten 
beschichtet, so wir im wesentlichen nur die Verstopfungsge- 
fahr fiir die der Mantelflache benaehbarten Slrdniungska- 
nale vennindert. 

Es bestcht auch die Moglichkcit, cine gradicntenformige, 
beziehungs weise eine slut'cntortiiigc Anfeuchtung, an/.u- 
wenden, das heiBt die Mantelflache wird langs des Waben- 
korpers von der ersten zur zweiten Stirnflache mit unter- 
schiedlichen Fliissigkeitsmengen (stufen- oder gradienten- 
fonnig) pro Flacheneinhelt angefeuchtet. 

Selbstverstandlich besteht auch die Moglichkeit nur einen 
Teil der Mantelflache zu befeuchten. Wird zum Beispiel die 
Ilalfte der Mantelflache halbschalenartig befeuchtet, so wird 
ein beschichteter Wabenkorper erhalten, der auf einer Halfte 
eine zum Zentrum hin ansteigende Schichtdicke der Be- 
schichtung aufweist. Dcrartig bcschichtctc Wabcnkorpcr 
konnen bei ungleiehniaBiger Anslrdniung des zu reinigen- 
den Gasstromes zu einer erwiinschten VergleichmaBigung 
der Gasdurchstromung beitragen. 

Aber auch bei der sequentiellen Aufbringung von mehre- 
ren Katalysatorschichten kann das Verfahren eingesetzt wer- 
den. Soil zum Beispiel ein Wabenkorper mit zwei aufeinan- 
derliegende Schichten mit unterschiedlicher katalytischer 
Wirkung ausgestattet werden, so wird zunachst die erste 
Schicht aufgebracht. Hierbei kann schon das erfindungsge- 
maBe Verfahren angewendel werden. Die erste Schichl wird 
getrocknet und zur Fixicrung calcinicrt. Die erste Schicht cr- 
hoht das Saugverrnogen des Wabenkorpers fiir die fliissige 
Phase der Beschichtungssuspension und somit audi die Ge- 
fahr der Verstopfung von Strdmungskanalen durch das Be- 
schichtungsmaterial der zweiten Schicht im Mantelbereich 
des Wabenkorpers. Das erfindungsgemaBe Verfahren kann 
somit besonders bei der Aufbringung einer weiteren Schicht 
auf bereits mindestens schon einmal beschichtete Waben- 
korper vorteilhaft eingesetzt werden. Weiterhin kann dem 
Wunsch nach raumlich unterschiedlicher Beschichtungs- 
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konzontration dor aufzubringcndcn Schicht Rcchnung gctra- 
gen werden. 

Ein weiteres Einsatzgebiet des vorgeschlagenen Verfah- 
rens ist die Beschichtung von Wabenkorpern mit besonders 
hohen Beschichtungskonzentrationen in mehreren aufeinan- 5 
derfolgenden Beschichtungsvorgangen. 

Die Erfindung wird nun an Hand der Fig. 1 und 4 naher 
erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 Aufsicht auf die Stirnflache eines homogenen Wa- 
benkorpers, dessen Mantel dieselbe Dicke wie die Kanal- 10 
wande aufweist. 

Fig. 2 Aufsicht auf die Stirnflache cincs homogenen Wa- 
benkorpers, dessen Mantel eine groBere Dicke als die Ka- 
nalwande aufweist. 

Fig. 3 Aufsicht auf die Stirnflache eines inhomogenen 15 
Wabenkorpers. 

Fig. 4 Anfeuchten der Mantelflache eines Wabenkorpers 
vor dem Beschichten. 

Die Fig. 1 bis 3 zeigen verschiedene Wabenkorper, je- 
weils mit kreisformigem Querschnitt. Fig. 1 zeigt einen ho- 20 
mogenen Wabenkorper, dessen Mantel dieselbe Dicke wie 
die Kanalwande aufweist. Als homogen wird ein Wabenkor- 
per im Rahmen dieser Erfindung bezeichnet, wenn die Ka- 
nalwande fiber den gesamten Querschnitt des Wabenkorpers 
gleiche Dicke aufweisen. frn Gegensal/ da/.u isl die Dicke 25 
der Kanalwande im Randbereich des Querschnittes eines in- 
homogenen Wabenkorpers gegeniiber dem zentralen Be- 
rcich vcrslarkl. In den Fig. 1 his 3 bezeichnet die Bezugszif- 
fer (1) den Wabenkorper. (2) bezeichnet den Mantel des Wa- 
benkorpers, (3) einen Stromungskanal und (4) die Kanal- 30 
be/.ieluingsweisc Trenn wande zwischen den Stromungska- 
nalen. In den Fig. 1 bis 3 sind Wabenkorper mit quadrati- 
schem Querschnitt der Stromungskanale gezeichnet, die in 
cinem gleichniaBigcn Rasler iiher den Querschnill des Wa- 
benkorpers verteilt sind. Das Verfahren ist jedoch in gleicher 35 
Weise auch auf Wabenkorper mil. anderen Kanalquerschnil- 
tcn - rcchtcckig, drcicckig odcr scchscckig - anwendbar. 

Fig. 2 /.eigl einen homogenen Wabenkorper. dessen Man- 
tel eine groBere Dicke als die Kanalwande aufweist. 

Fig. 3 /.eigl eine Aufsicht auf eine Stirnflache eines inho- 40 
mogenen Wabenkorpers. Die Stromungskanale werden von 
den Kanalwanden (4), beziehungsweise (5), begrenzt. In ei- 
ner auBeren, an die Mantelflache des Wabenkorpers an- 
schlieBenden Randzone, die etwa 2 Lagen von Stromungs- 
kanalen umfaBt, sind die Kanalwande (5) gegeniiber den 45 
Kanalwanden (4) im Inneren des Wabenkorpers verstarkt, 
um seine mechanische Stabilitat zu erhohen. 

Fur das crfindungsgcmaBc Bcfcuchtcn der Mantelflache 
des Wabenkorpers vor dem Beschichten sind verschiedene 
Anordnungen moglich. Eine davon zeigt Fig. 4. Der Waben- 50 
korper wird vor einer Reihe von Spritzdiisen (8) um seine 
Mittelachse (6) gedreht. Die Spritzdiisen (8) werden durch 
ein gemeinsames Zuffihrungsrohr (7) mit Flussigkeit ver- 
sorgt. Auf diese Art und Weise kann die Mantelflache (1) 
des Wabenkorpers mit einer definierten Fliissigkeitsmenge 55 
vorbelegt werden. Bei entsprechender Gestaltung der 
Spritzdiisen oder Versorgung der Spritzdiisen mit unter- 
schiedlichen Mengen an Fliissigkeil konnen auf einfache 
Weise die oben bcschricbencn stufen- odcr gradicntenformi- 
gen Anfeuchtungen realisiert werden. 60 

In sehr einfacher Weise kann das Befeuchten auch durch 
Abrollen eines nassen Schwammes oder Tuches am Mantel 
des Wabenkorpers erfolgen. 

Alternative Methoden, die sich vor allem fur die un- 
gleichmaBige Befeuchtung von zentralen Bereichen des Wa- 65 
benkorpers eignen, sind das Befeuchten mit einem Spritz- 
strahl von einer oder beiden Stirnflachen her. Die in den Ka- 
nalen sich eventuell ansammelnde Uberschfissige Flfissig- 
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kcit kann durch Ausblascn odcr Absaugen entfernt und da- 
mit auch die Fliissigkeitsmenge - falls erwiinscht - fiber die 
Lange des Wabenkorpers vergleichmaBigt werden. 

Ebenso ist es moglich, bei entsprechender Abschirmung 
den Wabenkorper mit einem Flfissigkeitsnebel zu beauf- 
schlagen, wobei der Flfissigkeitsnebel mit einem Tragergas- 
strom durch den Wabenkorper geleitet werden kann. Auf 
diese Weise wird eine inhomogene Verteilung der Beschich- 
tungsdicke fiber die Lange des Wabenkorpers zuganglich. 
An Stelle von Flfissigkeitsnebeln konnen auch verdampfte 
1'liissigkeiten durch den Wabenkorper gefuhrt werden, die 
an den kaltcn Kanalwanden des Wabenkorpers kondensic- 



Patentansprfiche 

1 . Verfahren zum Beschichten eines keramischen Wa- 
benkorpers mit einer Suspension, welcher eine zylin- 
drische Form mit einer ersten und einer zweiten Stirn- 
flache und einer Mantelflache aufweist und der von ei- 
ner Stirnflache zur anderen von achsenparallelen Kana- 
len durchzogen ist, die von Kanalwanden gebildet wer- 
den und wobei das Beschichten des Wabenkorpers mit 
geeigneten Verfahren vorgenommen wird, dadurch 
gekennxeichnet, dass der Wabenkorper teilweise an- 
gefeuchtet und danach beschichtet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Mantelflache des Wabenkorpers ange- 
feuchtet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnct, dass /wisehen dem Anfeuchten und dem Be- 
schichten des Wabenkorpers eine Wartezeit eingeschal- 
tet wird. 

4. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass zum Beschichten eine 
wassrige Suspension verwendel. und die Anfeuchl.ung 
der Mantelflache mit Wasscr odcr einer wassrigen Lo- 
sung vorgenommen wird. 

5. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke der Kanal- 
wande des Wabenkorpers in einer von der Mantelflache 
ins Innere des Wabenkorpers reichenden Randzone 
groBer ist als im fibrigen Teil des Wabenkorpers. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Wabenkorper bereits mindestens eine Be- 
schichtung aufweist. 

7. Verfahren nach Anspruch 2 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Anfeuchten des Mantels durch Ab- 
rollen des Wabenkorpers vor einer Dfise oder auf einem 
nassen Schwamm oder Tuch erfolgt. 

8. Verfahren nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zum teilweisen Anfeuchten des Waben- 
korpers die Anfeuchtungsflfissigkeit durch Hindurch- 
spritzen oder Bespritzen, mit Hilfe von Flfissigkeitsne- 
beln oder durch Kondensation verdampfter Flfissigkei- 
ten aufgebracht wird. 

9. Verwendung des beschichteten Wabenkorpers nach 
einem der vorstehenden Anspriiche fur die Abgasreini- 
gung von Brcnnkraftmaschincn. 
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